Séparateur
centrifuge




Etude de cas Séparateur centrifuge Never Compromise

Des révisions couteuses
réeduites d’un facteur 3

Problématique

Les séparateurs centrifuges sont
répertoriés comme équipements critiques
et ont été entretenus au fil des années,
selon un calendrier strict d’'un an, a un
colt relativement élevé. Les roulements
standards ont eu du mal a resister a
lintrusion d'eau et aux conditions de
lubrification mixtes.

Solution

Pour réduire les colts sans
compromettre la fiabilité, un plan
comprenant a la fois les roulements
CeramicSpeed et l'optimisation

de I'équipement de surveillance
conditionnelle a été exécuté.

ceramicspeed.com/industry

Résultat

La solution dépasse désormais les 3 ans
visés et le systéme de surveillance en
ligne garantit une alerte précoce en cas
de défaillance initiale des roulements.
L'équipement fonctionnera jusqua la
durée de vie réelle des roulements,

au bénéfice a la fois de la capacité de
production et du colt MRO.

Points techniques

Environnement sévere avec
risque d'intrusion d’eau et suite
a des conditions de lubrification
mixte

Température de roulement :
40-60°C

Lubrification : Huile





